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Nazev produktu: CRS® Custom Guide Resin
Rizikova trida zdravotnického prostredku: I
Vyrobce: CRS TEKNOLOJi A.S.

Giines Mahallesi Sehit Astsubay Omer

Halis Demir Caddesi No:102 AA

Kepez/Antalya/Turkiye

Tel: 00905336188348

E-mail: info@crscam.com

Web: https://www.crscam.com/

J,

Popis pouziti:
Navod k pouziti je uréen pro zubni Iékare, ktefi pouzivaji ,Custom Guide Resin“ jako
alternativu k tradi¢nim materidldm pro vyrobu chirurgickych Sablon, které jsou

urceny vyhradné pro profesionalni zubni prace.

Tyto pokyny k pouZiti také obsahuji informace o tipech a tricich, bezpecnosti a
environmentalnich aspektech. V pripadé potreby dalSich informaci se obratte na
prodejce.

Je uréen vyhradné pro profesionalni zubni prace.

Indikace pro pouziti:
Custom Guide Resin je biokompatibilni fotopolymerni pryskyrice uréena pro
intraoralni pouziti pti chirurgickém zakroku s pouzitim vodiciho Sablony zubnim

lékarem.
Custom Guide Resin je tekuta fotopolymerni pryskyfice uréena pro aditivni vyrobu v
polymerizacnich DLP tiskarnach vyuzivajicich vinové délky mezi 385 nm a 405 nm.

Kontraindikace:
Custom Guide Resin nesmi byt pouzivan k jinym ucelim, neZ jsou uvedeny v ¢asti

,Indikace”.

Jakékoli odchylky od tohoto navodu k pouZiti mohou mit negativni vliv na chemickou
a fyzikalni kvalitu restauraci vyrobenych z pryskyrice Custom Guide Resin.

Pfipravek nepouZivejte v pfipadé znamé alergie na jednu nebo vice slozek.

V pfipadé pochybnosti pfed pouZitim pryskyfice Custom Guide Resin ovérte a
vyloucte moznou alergii pomoci specifického alergického testu.
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Custom Guide Resin je kontraindikovan v pfipadé pfimého intraoralniho kontaktu s

pryskyfici, ktera neni zcela vytvrzena.
V pripadé alergické reakce kontaktujte |ékare.

Poznamky:
Pravodce pro vlastni pouziti Pryskyrice je ur¢ena pro pouZiti v kombinacis 3D

tiskarnami zaloZzenymi na technologiich DLP a LCD, které podporuji pryskyfice CRS.
Tiskarna a pryskyfice musi byt vzajemné optimalizovany, aby bylo mozné vyrabét
kompletni a pfesné tisténé dily. Pokud tiskarna a pryskyfice nejsou vzajemné
optimalizovany, mUZe to mit nepfiznivy vliv na pfesnost a fyzickou kvalitu tisténych
dilu.

Spole¢nost CRS nenese odpovédnost za Skody zpUsobené nespravnym pouZzitim.
Lahev vidy udrZujte pevné uzavienou a po kazdém pouziti ji peclivé uzavrete.
Produkt mizZe vyvolat alergické reakce.

Varovani a bezpecnostni opatreni:
Pryskyfice Custom Guide Resin je po spravném tisku a nasledném zpracovani

netoxicky material.

Kontakt s kazi: MzZe zpUsobit podrazdéni k(ize. Pokud se nezpracovana pryskyfice
dostane do kontaktu s klzi, dikladné ji omyjte mydlem a vodou. Muze zpUsobit
alergickou reakci klGize. Pokud dojde k senzibilizaci kize, prestante produkt pouZzivat.

Pokud dermatitida nebo jiné priznaky pretrvavaji, vyhledejte |ékafskou pomoc.
Vdechnuti: Vysokd koncentrace par muze zplsobit bolesti hlavy, podrazdéni oci
a/nebo dychacich cest. Pokud dojde k vystaveni vysoké koncentraci par nebo mlhy,
presunte se na Cerstvy vzduch. Podle potreby pouzijte kyslik nebo umélé dychani.
Kontakt s oima: Oplachnéte postizené misto mydlem a vodou.

Poziti: Okamzité kontaktujte Iékafe a vyhledejte |ékarfskou pomoc.

Vyroba zarizeni:

Navrh:

Udaje, které maji byt vyprodukovany, musi byt pfipraveny ve forméatu .stl s podporou
CAD softwaru pfislusSnou osobou.

Podpora a vnoreni:
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RozloZeni a nastaveni podpory v programu pro rfezani by mélo byt nakonfigurovano

podle nastaveni podpory pfipraveného nebo doporuc¢eného spolec¢nosti CRS pro
konkrétni navrh, ktery budete tisknout.

V pripadé, Ze potfebujete vice informaci, kontaktujte prodejce.

Poznamka: Doporucuje se umistit protézu na stavéci platformu tak, aby nebyla
podeprena v mistech, kde bude pftiléhat k zublm.

Okluzalni rovina by méla byt v ihlu 20-30 stupn k tiskové platformé.

Pfedni ¢ast ndvrhu by méla byt blize k tiskové platformé nez zadni ¢ast.

Dlrazné doporucujeme tisknout navrh s plnou podporou, aby se predeslo
nepresnostem v kone¢nych produktech.

Ujistéte se, Ze v otvorech pro vrtani ani na jejich okrajich nejsou Zzadné podpéry.

Tisk:

Pfed poutzitim se ujistéte, Ze je 3D tiskarna Cista, v€etné zobrazovaci plochy a vSech
optickych povrchi. Pfed zahajenim tisku se ujistéte, Ze v zasobniku pryskyfice nejsou
zadné pevné necistoty. Pfitomnost pevnych ¢astic v pryskyfici m{ze zplsobit
deformaci nebo poskozeni tisténych objekt(.

Pfi manipulaci s tekutymi pryskyricemi CRS az do dokonceni procesu je nutné vzdy
nosit nitrilové rukavice. Vyvarujte se kontaktu s pokozkou.

Pred pouzZitim promichejte:

Pfed nalitim Iahev dikladné protrepejte po dobu alespon jedné minuty.

Material promichejte mékkou Spachtli. Davejte pozor, abyste neposkodili dno
zasobniku na pryskyfici. Tento krok je nezbytny k opétovnému rozptyleni (mozného)

pigmentového sedimentu ze dna nadoby.
PFi nedostate¢ném promichani mlze dojit k barevnym odchylkam a selhani tisku.

Naplite zasobnik pryskyrice:
Ujistéte se, Ze teplota pryskyrice je mezi 22 a 30 °C (68 a 86 °F) a zabranite vystaveni

pfimému slune¢nimu zareni. Nalijte pryskyfici do zadsobniku pryskyfice 3D tiskarny.

Nastaveni tiskarny:
Pryskyfice Custom Guide Resin je optimalizovana pro vyrobu dili pomoci svétla o

vinové délce 385 nm nebo 405 nm.
Musite pouzit prizplsobend a ovérena nastaveni profilu pryskyftice pro tiskarny s
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technologii LCD nebo DLP .

Pro presnost méreni musite zajistit kalibraci a presnost intenzity svétla 3D tiskaren,
které pouzivate.

Doporucena nastaveni profilu od spolecnosti CRS najdete na webovych strankach
nebo u prodejce.

Pred zahajenim tisku se ujistéte, Ze folie v zasobniku pryskyrice neobsahuje zadné
necistoty.

Odstranéni dilu a podpory:

Po dokonceni tisku zafizeni jej vyjméte z tiskové platformy pomoci dodaného nastroje
pro vyjmuti tisku. Odstrante vSechny podpéry pomoci rovné rezacky nebo kulatého
kotouce. Rezejte co nejblize k ti§téné soucasti, abyste minimalizovali postup
vyhlazovani a dokoncovani.

V pripadé selhani tisku:

Vyjméte pryskyricnou vanicku z tiskarny a prefiltrujte pryskyfici pres jemny
190mikronovy filtr na barvu, pokud:

- tisk selhal ¢aste¢né nebo uplné,

- jsou v nadobé viditelné ¢astice polymerizovanych zbytk( nebo ulpivaji na dné.

Umyti:
Dily umyjte v alespon 98% cistém isopropylalkoholu (IPA) v dobie vétraném prostoru.

Nejlepsich vysledkl dosahnete pti pouziti predbézného a nasledného myti.
Doporucuje se pouzit ultrazvukové Cistici zafizeni nebo alternativné zafizeni, ktera
vytvareji vir pro myti:

- Pfredmyvaci lazen: 150 sekund.

- Koupel po myti: 120 sekund.

Poznamka 1: Po kazdém mycim procesu dukladné vysuste tiSténou soucast stlacenym
vzduchem a poté zkontrolujte Cistotu povrchu.

Pozndmka 2: K myti dilGl Custom Guide pouZivejte specialni IPA |dazen. Nemyjte v IPA,
které bylo dfive pouzito k myti jinych materiadlt. Pokud po myti v IPA zlstanou néjaké
zbytky pryskyrice, je mozné je setfit suchym hadrikem. Nechte dily pred dolepenim
dikladné vyschnout.
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Pozndamka 3: Pro jemné Cisténi po dodatecném myti Ize pouzit zubni kartacek.
Poznamka 4: Celkem by tisk nemél byt v alkoholu déle nez 5 minut, aby nedoslo k
mikrotrhlinam a odérkam. Po vycisténi nechte tisk vyschnout na vzduchu pomoci
stlaceného vzduchu. Pokud je model na dotek lepkavy nebo leskly, ponofte jej jesté
nékolikrat do IPA, dokud nebude prebytecna pryskyfrice zcela odstranéna.

Post-Cure:

Dodatecné vytvrzovani je oSetfeni UV zarenim, které zajistuje optimalni polymeraci
tisSténych dila Custom Guide. Timto zplsobem se zbytkovy monomer redukuje na
minimum a dosahuje se poZzadovanych mechanickych vlastnosti.

Vytvrzovaci zarizeni vykazujl’ rﬁzné vykony v zévislosti na sv{/ch vIastnostech
Tento dokument obsahuje samostatné informace o zafizenich, u kterych jsme
provedli testy CRS. Doporucena zafizeni jsou sefazena podle jejich vykonu.
Pozndmka 1: Pfed dodate¢nym vytvrzovanim nechte dily dikladné vyschnout. Po
omyti a vysuseni nechte tisténé dily odpocivat po dobu nejméné 8 minut, aby se
zajistilo, Ze tisténé dily neobsahuji Zadné zbytky alkoholu.

1-NK Optik Otoflash G171:

1- Vlozte vytisténé dily do UV vytvrzovaci jednotky ,,NK Optik Otoflash G171“ na 1000
zableska.

2- Otocte dily a nechte je vychladnout.

3- Stejny postup opakujte podruhé v 1000 zablescich (celkem: 2 x 1000 zableska).

4- Nechte vychladnout

Poznamka: Doporucujeme pouzit post-vytvrzovaci box NK Optik Otoflash G171. Umistéte
dily do komory G171 Otoflash na podpUrnou sitku, nepouzivejte plastovy podnos uvnitf
komory.

2-Trasformer Light Box:
1- VloZte vytisténé dily do UV vytvrzovaci jednotky , Trasformer Light Box“ na 3 minuty.

2- Otocte dily a nechte je vychladnout.

3- Stejny postup opakujte podruhé v programu trvajicim 2 minuty.

4- Nechte vychladnout.

Pozndmka: Doporucujeme pouZivat zafizeni ,, Transformer Light Box“ po doporucenou dobu v
inertnim prostredi.

3- Dentalfarm Photopol:
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Reference for Use ey

Ill

1- Vlozte vytisténé dily do UV vytvrzovaci jednotky ,,Dentalfarm Photopo
% + N2.
2- Otocte dily a nechte vychladnout.

na 4 minuty, 120

3- Stejny postup opakujte podruhé po dobu 4 minut, 120 % + N2
4- Nechte vychladnout

Ill

Poznamka: Doporucujeme pouzivat zafizeni ,Dentalfarm Photopol“ po doporuéenou dobu v

inertnim prostredi.

4-Medifive Twin Cure:

1- Vlozte vytisténé dily do UV vytvrzovaci jednotky ,Medifive Twin Cure” na 8 minut.
2- Otocte dily a nechte vychladnout.

3- Stejny postup opakujte podruhé v 8minutovém programu

4- Nechte vychladnout.

Pozndmka: Zatizeni ,,Medifive Twin Cure” pracuje s vinovou délkou 365—405 nm, proto
doporucujeme prodlouzit dobu vytvrzovani.

5-Solidilite V:

1- Vlozte vytisténé dily do UV vytvrzovaci jednotky ,Solidite V“ na 2 minuty.

2- Otocte dily a nechte vychladnout.

3- Stejny proces opakujte podruhé v programu trvajicim 1 minutu.

4- Nechte vychladnout.

Pozndmka: Zafizeni ,Solidite V“ pracuje se 4 halogenovymi lampami o vykonu 150 W. Patfi
mezi ovérena zafizeni, protoZe se jedna o produkt, ktery jiz zakoupilo mnoho laboratofi.

6-Cenové dostupné vytvrzovaci jednotky:

1- VloZte vytisténé dily do UV vytvrzovaci jednotky ,,Phorozen, Anycubic atd.” na 10 minut.
2- Otocte dily a nechte je vychladnout.

3- Stejny postup opakujte podruhé v 5minutovém programu.

4- Nechte vychladnout.

Poznamka: Zafizeni ,,Medifive Twin Cure” pracuje na vinové délce 405 nm, proto
doporucujeme prodlouzit dobu vytvrzovani.

Lesténi a dokoncovani:

K odstranéni drobnych skrabanct z povrchu pristroje pouZijte pemzu a muselinovy
kotoug, poté vylestéte lestici pastou a muselinovym kotoucem.
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Pokud je pred pouzitim nutné dezinfikovat, Ize pouzit roztok etanolu. Pryskyfice

Custom Guide si zachovava své mechanické vlastnosti pfi standardnim protokolu
sterilizace parou v autoklavu. Doporucujeme pouZit nasledujici metodu sterilizace:

1- Umistéte chirurgickou Sablonu do standardniho steriliza¢niho sacku.

2- Sterilizujte vloZenim sacku s chirurgickou Sablonou do autoklavu na 15 minut
pfi teploté 121 °C nebo na 3 minuty pfri teploté 134 °C. Béhem sterilizace se
ujistéte, Ze na Sablonu neplsobi Zddné mechanické sily.

3- Nechte zubni chirurgickou Sablonu pred pouzitim zafizeni vychladnout na
pokojovou teplotu. Ujistéte se, Zze béhem ochlazovani nejsou na zubni
chirurgickou Sablonu vyvijeny Zadné mechanické sily.

4- Pred sterilizaci se ujistéte, Ze je chirurgicka Sablona zcela vytvrzena. To je
dllezité z hlediska stability tvaru.

Skladovaci podminky, datum expirace a preprava:
Skladujte pryskyfici v originalnim obalu pfi pokojové teploté na suchém, chladném a

tmavém misté. Po kazdém poutZiti obal uzavrete.

Aby se zabranilo kontaminaci, zakryjte materidl v zasobniku pryskyfice vikem nebo
sklenénou deskou.

Datum spotreby produktu je uvedeno na stitku produktu spolu s Cislem Sarze.
Standardni doba skladovatelnosti je az 4 tydny v tiskarné s uzavienym vickem nebo az
2 roky v lahvi¢ce na chladném a tmavém misté bez otevreni vicka.

Po uplynuti doby poutzitelnosti jiz neni zarucena funkénost produktu. Nevystavujte UV
zareni.

Na tento produkt se vztahuji standardni pfepravni podminky. Neexistuji Zadna
omezeni pro prepravu nebezpeénych latek.

Likvidace:

Custom Guide Resin ve své polymerizované formé neni Skodlivy pro Zivotni prostredi,
proto muize byt likvidovan jako bézny odpad.

Custom Guide Resin v kapalném stavu by mél byt likvidovan jako chemicky odpad.
Plati zvlastni poZadavky na likvidaci, informujte se u mistnich, federalnich nebo jinych
regulacnich orgdn(i o pozadavcich na likvidaci.
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Doddvané jednotky:
Custom Guide Resin je k dispozici v 1 barvé: ¢ira
Informace k objedndvce: 1000 g, 500 g, 250 g

Symboly:
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